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In die Maschine integriertes
Klimasystem erméglicht genaues und
stabiles HSC-Frasen

Die Anforderungen des Marktes hinsichtlich 1 Genauigkeit bei der Frasbearbeitung
erhdhen sich von Jahr zu Jahr. Egal ob im Werkzeug- und Formenbau, bei der

Mikrobearbeitung oder in der Medizinaltechnik, die Toleranzen werden immer

enger gesteckt. Somit werden auch die Anforderungen an die Maschinentechnik

komplexer und aufwéandiger. Hochgenaue Antriebs- und Regeltechnik in Verbin-
dung mit Prazisionsflihrungen ist sicher die Basis zur Prazisionsfertigung aber
leider nicht die volle Gliickseligkeit.

Jedem Anwender ist aus der
taglichen Arbeit die Thematik des
Temperaturganges von Bearbei-
tungsmaschinen gerade bei Prazi-
sionsfertigung von Teilen mit enger
Toleranz bekannt und nicht selten
ein schwer |8sbares Problem.
Ansétze zur Beherrschung dieser
Temperaturschwankung sowohl
innerhalb als auch auBerhalb der
Maschine gibt es viele. Zum Einen
werden Maschinen flr Prazisions-
fertigung in klimatisierten R&umen
installiert, Temperaturtabellen in
der Steuerung sollen die geome-
trischen Verschiebungen kompen-
sieren, andere versuchen durch
entsprechende Basismaterialien
wie z.B. Granit zu suggerieren,
dass diese temperaturstabil

sind und somit resistent gegen

A0

(Werkbild:
PASO
Prézisions-
maschinen-
bau GmbH,
Herzberg
am Harz)

Schwankungen der Umge-
bungstemperatur. Haufig wird da-
bei vergessen, dass die Fiihrungs-
systeme der Achsen und deren
Antriebstrange weiterhin aus Stahl
bestehen und fest mit dem Grund-
kdrper montiert sind. Unter der
Pramisse, dass der Grundkéorper
stabil bleiben sollte und die Fiih-
rungssysteme der zwangslaufigen
Langenausdehnung unterliegen,
diirften eher Berg- und Talbahnen
entstehen als stabile Positionier-
und Fahrbewegungen. Die andere
Mdglichkeit, die Umgebungs-
bedingungen zu stabilisieren, ist
kostspielig und aufwandig.

Ein weiterer Aspekt des Tempe-
raturganges sind Warmequellen
innerhalb der Maschine. Hier

gibt es Ansétze und Lésungen,

die partiell und punktuell diese
Warmequellen mit Kiihlsystemen
versorgen wie z.B. Frasspindeln,
angetriebene Muttern etc., aber
nicht den gesamten Maschinen-
korper erfassen.

Die Fa. PASO geht mit ihrer neues-
ten Entwicklung den umgekehrten
Weg. Nicht die Maschinenum-
gebung wird klimatisiert oder
empirisch ermittelte Kompen-
sationstabellen sollen Verschie-
bungen ausgleichen, sondern die
Maschine an sich wird klimatisiert.
Basis dafiir ist ein in die Maschine
integriertes Klimasystem mit Kihl-
und Heizfunktion. Durch ausgekl(i-
gelte Luft- und Kuhlkanale wird der
gesamte Maschinenk&rper und der
Arbeitsraum auf konstante Tem-
peratur gehalten. Nicht nur Gber
den Tag wird somit ein Ansteigen
der Temperatur eliminiert sondern
auch Uber Nacht oder Wochenen-
de bleibt die Maschine bei Absen-
ken der Raumtemperatur auf kon-
stanter Temperatur. Eine statische
Verschiebung der Maschinengeo-
metrie als meist groBe Unbekann-
te wird damit ausgeschlossen,
zeitaufwandige Warmlaufphasen
der Maschine entfallen.

Die ersten Erfahrungen mit der
HSC1250 auch und gerade un-
ter stark schwankenden Umge-
bungstemperaturen belegen die
Richtigkeit dieses Ansatzes.
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